
FICHA TÉCNICA
VARETAS DE 
SOLDAGEM ERCU

Bitolas e Peso
. 2,4 mm – 5 kg

Aplicações Recomendadas
. Soldagem TIG de cobre deoxidizado e cobre eletrolítico

. Reparo de fundidos de cobre

. Sobreposição anticorrosiva em aço carbono

. Conexões condutivas em componentes elétricos

A vareta TIG ERCu é a escolha ideal para soldagens em cobre 
de alta pureza, oferecendo excelente fluidez, controle do arco e 
acabamento limpo. Sua formulação com fósforo e silício como 
desoxidantes reduz significativamente a porosidade durante a 
soldagem, tornando-a confiável para reparos e montagem de 
componentes em cobre ETP, moldes e conexões condutivas. 
 
Utilizada exclusivamente no processo TIG, essa vareta está 
disponível na bitola 2,4 mm em embalagem de 5 kg. Atende 
à norma AWS A5.7 e é reconhecida pelas certificações ABS, 
DNV-GL e CCS, o que reforça sua confiabilidade para aplica-
ções técnicas, inclusive em ambientes navais, industriais e de 
manutenção especializada.

Classificação

. AWS A5.7 ERCU 

Especificações

PRIORIDADES MECÂ-
NICAS

RESISTÊNCIA À TRAÇÃO ALONGAMENTO
(EM 50 mm) LIMITE DE ESCOAMENTO Condutividade elétrica

≈ 200 MPa ≈ 29% ≈ 55 MPa ≈ 40% IACS

COMPOSIÇÃO QUÍMI-
CA TÍPICA

Cu Sn Mn Si

≥ 98,0% ≤ 1,0% ≤ 0,50% ≤ 0,50%

P Pb Al Outros elementos

≤ 0,15% ≤ 0,02%  ≤ 0,01% ≤ 0,50%

www.weldvision.com.br
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Certificações
. ABS, DNV-GL, CCS


