WELD.
VISION

VARETAS DE
SOLDAGEM ERCU

FICHA TECNICA

A vareta TIG ERCu é a escolha ideal para soldagens em cobre
dealta pureza, oferecendo excelente fluidez, controle doarcoe
acabamento limpo. Sua formulagdo com fésforo e siliciocomo
desoxidantesreduzsignificativamente a porosidade durantea
soldagem, tornando-a confiavel para reparose montagemde
componentes em cobre ETP, moldes e conexdes condutivas.

Utilizada exclusivamente no processo TIG, essa vareta esta
disponivel na bitola 2,4 mm em embalagem de 5 kg. Atende

a norma AWS A5.7 e é reconhecida pelas certificagcdes ABS,

Vs,
NRE nRETATyg ERCU- 2 gy

DNV-GL e CCS, o que reforga sua confiabilidade para aplica-
¢Bes técnicas, inclusive em ambientes navais, industriais e de
manutengdo especializada.

Especificacoes
~ RESISTENCIA A TRACAO AL((E)[\'\/"GS%M EN)TO LIMITE DE ESCOAMENTO  Condutividade elétrica
PRIORIDADES MECA- mm
NICAS =
~ 200 MPa ~ 29% ~ 55 MPa ~ 40% IACS /
Cu Sn Mn Si
. ) >98,0% <1,0% < 0,50% < 0,50% s
COMPOSICAO QUIMI- c
CATIPICA

P Pb Al Outros elementos
< 0,15% <0,02% <0,01% < 0,50% 3
Classificagdo Certificacdes Bitolas e Peso o
o AWS A5.7 ERCU ° ABS, DNV-G |_, CCS ° 2,4— mm -5 kg c

Aplicacdes Recomendadas
e Soldagem TIG de cobre deoxidizado e cobre eletrolitico
e Reparo de fundidos de cobre
e Sobreposi¢ao anticorrosiva em ago carbono \

o Conexodes condutivas em componentes elétricos
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