
FICHA TÉCNICA
ARAMES DE 
TUBULARES

Gases de Proteção
. 100% CO₂
. Mistura Ar + CO₂ (ex: 80/20)

Características Técnicas

. Arco estável com excelente fusão

. Alta taxa de deposição

. Boa resistência ao impacto

. Presença de escória removível

. Alta penetração em chapas espessas

O arame tubular ER71T-1 é projetado para aplicações exi-
gentes em soldagem de aços carbono, especialmente em 
chapas médias e grossas. Seu núcleo de fluxo interno pro-
porciona alta taxa de deposição, penetração superior e 
cordões consistentes, mesmo em superfícies com oxida-
ção ou carepa. É ideal para ambientes industriais que de-
mandam robustez, produtividade e resistência ao impacto. 
 
Utilizado com gás de proteção externo (CO2 ou misturas Ar+-
CO2), o ER71T-1 entrega um arco estável e soldagens com 
excelente fusão. Indicado para posições plana e horizontal, é 
uma escolha confiável para caldeirarias, estruturas metálicas e 
aplicações em que velocidade e desempenho são essenciais. 
 

Classificação

. AWS A5.18: 

. 

Especificações

ARAMES DISPONÍVEIS
DIÂMETROS(mm) 1,2 mm

PESO 15kg

PRIORIDADES MECÂNICAS
RESISTÊNCIA À TRAÇÃO ≥ 70.000 psi (≈ 490 MPa)

IMPACTO CHARPY ≥ 27J @ -20°C (com CO2)

www.weldvision.com.br

R
ev

is
ão

 0
0

 (0
5/

20
25

). 
A

 W
el

d
 V

is
io

n
 s

e 
re

se
rv

a 
n

o 
d

ire
ito

 d
e 

in
co

rp
or

ar
 m

el
h

or
ia

s 
n

as
 c

ar
ac

te
rís

tic
as

 d
e 

se
u

s 
p

ro
d

u
to

s 
se

m
 p

ré
vi

o 
av

is
o.

 Im
ag

en
s 

ilu
st

ra
tiv

as
.


