ARAMES DE
TUBULARES

O arame tubular ER71T-1 é projetado para aplicagdes exi-
gentes em soldagem de agos carbono, especialmente em
chapas médias e grossas. Seu nucleo de fluxo interno pro-
porciona alta taxa de deposicao, penetragao superior e
corddes consistentes, mesmo em superficies com oxida-
cd0 ou carepa. E ideal para ambientes industriais que de-
mandam robustez, produtividade e resisténcia ao impacto.

Utilizado com gas de protec¢ao externo (CO2 ou misturas Ar+-
CO2), o ER71T-1 entrega um arco estavel e soldagens com
excelente fusdo. Indicado para posi¢des plana e horizontal, &
uma escolha confiavel para caldeirarias, estruturas metalicas e
aplicagdes em que velocidade e desempenho sdo essenciais.
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Especificacoes

DIAMETROS(mm)

ARAMES DISPONIVEIS

PESO

RESISTENCIA A TRACAO

PRIORIDADES MECANICAS

IMPACTO CHARPY

Classificagdo
o AWS A518:

Gases de Protecdo
e 100% CO>

o « Mistura Ar + CO, (ex: 80/20)

Caracteristicas Técnicas
e Arco estavel com excelente fusao
o Alta taxa de deposicao
e Boa resisténcia ao impacto
e Presenca de escoria removivel

o Alta penetragao em chapas espessas
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1,2 mm

15kg

> 70.000 psi (* 490 MPa)

> 271 @ -20°C (com CO-)



