
FICHA TÉCNICAARAME ER5356

Aplicações
. Construção naval
. Estruturas de alumínio
. Indústria automotiva
. Fabricação de embarcações, plataformas e 
reservatórios

Características Técnicas
. Cor da solda: Prateado brilhante
. Fluidez: Menor fluidez, gerando cordões mais espessos
. Maior risco de trinca em comparação com ligas de menor dureza
. Enrolado capa a capa
. Peso da bobina: 7 kg
 

O arame de solda ER5356 é um dos consumíveis mais uti-
lizados para soldagem de alumínio, especialmente em 
aplicações que exigem resistência mecânica, acabamen-
to estético e resistência à corrosão. Composto por aproxi-
madamente 5% de magnésio, este arame é indicado para 
soldagem de ligas da série 5XXX e outras ligas compatí-
veis. Seu uso é amplamente difundido em setores como 
naval, automotivo, construção civil e estruturas metálicas. 
 
Com cordões mais volumosos devido à sua menor fluidez, o 
ER5356 proporciona soldas robustas e visualmente limpas, 
com acabamento prateado brilhante. Possui certificações inter-
nacionais como ABS, DNV-GL e CCS, e atende às normas SFA/
AWS A5.10 e EN ISO 18273. Ideal para quem busca performan-
ce, durabilidade e confiabilidade na soldagem de alumínio. 
 

Classificação

. SFA/AWS A5.10: ER5356

. EN ISO 18273: S Al 5356 (AlMg5Cr(A))

Especificações
PRIORIDADES MECÂ-

NICAS
RESISTÊNCIA À TRAÇÃO

≥ 250 MPa

ALONGAMENTO
(%)

≥ 17%

COMPOSIÇÃO QUÍMI-
CA (% MÁX.)

Si  0,25 Cr 0,05–0,20

Fe 0,40 Zn 0,10

Cu 0,10 Ti 0,06–0,20

Mn 0,05–0,20 Al >90

Mg 4,5–5,5

BITOLAS DISPONÍVEIS 0.8mm 1.0mm 1.2mm
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Certificações

. ABS, DNV-GL, CCS


