ARAME ER5356

O arame de solda ER5356 ¢ um dos consumiveis mais uti-
lizados para soldagem de aluminio, especialmente em
aplicagdes que exigem resisténcia mecanica, acabamen-
to estético e resisténcia a corrosao. Composto por aproxi-
madamente 5% de magnésio, este arame é indicado para
soldagem de ligas da série 5XXX e outras ligas compati-
veis. Seu uso € amplamente difundido em setores como
naval, automotivo, construgdo civil e estruturas metalicas.

Com corddes mais volumosos devido a sua menor fluidez, o
ER5356 proporciona soldas robustas e visualmente limpas,
com acabamento prateado brilhante. Possui certificagdes inter-
nacionais como ABS, DNV-GL e CCS, e atende as normas SFA/
AWS A510 e EN ISO 18273. Ideal para quem busca performan-
ce, durabilidade e confiabilidade na soldagem de aluminio.
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ARAME DE SOLDA

CLASSIFCAD

SFA/ANS 46.10: ER6358

IS 18273:S AL 635 LLMGEERAY
CERTIFCAGAD

ABS:DNV-GL 00

Especificagoes
PRIORIDADES MECA- RESISTENCIA A TRACAO ALONG(OAA')\"ENTO
NICAS > 250 MPa 7%
Si 0,25 Cr 0,05-0,20
Fe 0,40 ydg) 0,10
COMPOSICAO QUIMI- .
CcA (%CMAX.) Cu 010 Ti 0,06-0,20
Mn 0,05-0,20 Al >90
Mg 4555 S
BITOLAS DISPONIVEIS 0.8mm 1.0mm 1.2mm
Certificagdes Classificagdo Aplicacoes
o ABS, DNV-GL, CCS o SFA/AWS A5.10: ER5356 « Construcao naval

« EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

Caracteristicas Técnicas

o Cor da solda: Prateado brilhante
o Fluidez: Menor fluidez, gerando corddes mais espessos

e Maior risco de trinca em comparagao com ligas de menor dureza

e Enrolado capa a capa
o Peso da bobina: 7 kg

www.weldvision.com.br

« Estruturas de aluminio

« IndUstria automotiva

« Fabricagdo de embarcacgdes, plataformas e
reservatorios




