
FICHA TÉCNICA
ARAMES DE AÇO 
CARBONO

Gases de Proteção
. 100% CO₂
. Mistura Ar + CO₂ (ex: 80/20)

Condições de Armazenamento

. Armazenar em local seco e ventilado

. Evitar exposição direta à umidade e contaminantes

Observações

. Produto livre de escória

.  Baixo índice de respingos

. Excelente estabilidade de arco

. Ideal para cordões uniformes com ótimo acabamento

O arame ER70S-6 é indicado para soldagem MIG/MAG de aços 
carbono, especialmente em peças de baixa espessura. Com 
alta estabilidade de arco e baixo nível de respingos, proporcio-
na cordões limpos, sem escória e com excelente acabamento. 
 
Sua composição com alto teor de desoxidantes permite sol-
das mais seguras mesmo em superfícies ligeiramente oxida-
das. É ideal para aplicações em posição plana ou horizontal, 
em ambientes controlados, utilizando CO2 ou mistura Ar + 
CO2 como gás de proteção.

Classificação

. AWS A5.18: ER70S-6

. EN ISO 14341: G3Si1

Especificações

ARAMES 
DISPONÍVEIS

DIÂMETROS
(mm) 0,8 mm 1,0 mm 1,2 mm

PESO 5kg/15kg 15kg 15kg

PRIORIDADES 
MECÂNICAS

RESISTÊNCIA À 
TRAÇÃO

LIMITE DE 
DESLOCAMENTO

ALONGAMENTO
(%)

IMPACTO CHARPY
(ISO-V)

≥ 70.000 psi 
(≈ 483 MPa) ≈ 400 MPa ≥ 22% ≥ 27J @ -30°C (com gás misto)

COMPOSIÇÃO 
QUÍMICA TÍPICA 

DO ARAME

C Mn Si P S

0,06-0,15 1,40-1,85 0,80-1,15 ≤0,025 ≤0,035
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