VARETAS DE
ACO CARBONO

A vareta TIG ER70S-3 ¢ amplamente utilizada em aplicagdes
gue exigem soldagens limpas, com 6timo controle de arco
e acabamento estético. Seu baixo teor de desoxidantes fa-
vorece 0 UsoO em agos carbono limpos e sem presencga de
ferrugem ou carepa, tornando-a ideal para pegas usinadas,
jateadas ou submetidas a processos de limpeza industrial.

Com comprimento padrao de 1 metro e disponivel em bito-
las de 1,6 mm, 2,4 mm e 32 mm (todas emn embalagens de 5
kg), essa vareta é certificada por organismos internacionais
como ABS, TUV e BV. Atende as exigéncias das normas AWS
A5.18 e EN ISO 636-A, assegurando desempenho confiavel,
estabilidade do arco e soldas com integridade metaludrgica.
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Especificagoes
RESISTENCIA A TRACAO AL(E)I\'\/'IGS?)M ENTO LIMITE DE ESCOAMENTO Ll cllo SHAR'
PRIORIDADES ( mm) PY (-29°C)
MECANICAS > 70.000 bsi
=70. psi 3
(= 483 MPa) >22% > 400 MPa >273]
CARBONO MANGANES SILICIO FOSFORO ENXOFRE Ferro
- 0,06% 1,45% 0,45% < 0,025% < 0,035% Balanceamento
COMPOSICAO
QUIMICA TIPICA ; _ ;
COBRE NIQUEL CROMO MOLIBDENIO VANADIO
<0,35% < 0,15% <0,15% < 0,15% <0,03%
Classificagdo Certificacdes Bitolas e Peso
o« AWS A518 ER70S-3 ° ABS, TUV, BV ° -|,6 mm -5 kg

o ENISO 636-A: W 25

Caracteristicas Técnicas
e Vareta solida de 1 metro de comprimento
e Baixo teor de silicio e manganés

e Produz soldas mais limpas e menos porosas

e 24 mm-5kg
e 32mm-5kg

o Recomendado para uso em pecas usinadas ou jateadas previamente
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