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=200 PULSE

A Galaxy 200 Pulse ¢ uma inversora de solda TIG e Eletrodo de
alta tecnologia desenvolvida especialmente para o processo de
solda TIC.

Oferece uma melhor qualidade de solda, estabilidade de corrente
e um otimo acabamento.

E indicado para uso profissional, possui tecnologia de ponta com
0s recursos: rampa de subida, rampa de descida, pos-fluxo de gas,
tocha com alta frequéncia, fungao 4T (permite o soldador acionar
a tocha apenas com um clique, sem necessidade de segurar o ga-
tilho) e fungao pulsada.

Na fungao pulsada é regulavel a corrente de base e corrente de
pico (pulso). Pode-se regular também o controle de frequéncia e
de largura da onda do pulso, facilitando o processo de solda em
chapas finas.

Também é capaz de soldar eletrodos de até 4,00 mm AWS 7018.

FICHA TECNICA

DESCRICAO RAPIDA

TIGPULSE!-

Opcoes de acionamento

Funcao 2T e 4T

PROCESSOS CORRENTE CICLO DE TRABALHO MONOFASICA CONECTOR DINSE
TIG o
TIG PULSADO
G PULSAD: 200A 60% 220V 13 mm
( N

Controle o calor enviado para a peca

Com os parametros de pulso da Galaxy 200 Pulse, o operador consegue fazer
com que o calor depositado na peca seja menor, evitando distor¢cdes do ma-

terial como trincas e empenamento. Ideal para chapas finas.

A funcao 2T € o modo mais simples de acionamento: pressionando e liberando o gatilho para acionar e fechar o arco. Em 4T permite ao soldador

acionar a tocha com apenas um clique, obtendo assim maior liberdade e mobilidade na execugao do servigo.




ALAXY

200 PULSE

DESCRICAO DAS FUNCOES

Alta frequéncia

Facilita a abertura do arco em TIG sem a necessidade
de tocar o eletrodo de tungsténio na peca de trabalho.
Este processo evita a contaminacao da peca e do ele-
trodo de tungsténio.

Funcao pulsada

Com o auxilio dos controles de frequéncia e de largura
do pulso, consegue-se soldar chapas muito finas sem
precisar afastar e aproximar a tocha, proporcionando
um excelente acabamento ao cordao de solda.

Rampa de subida e de descida

Possibilitam uma entrada e saida com corrente mais
suave, aumentando (rampa de subida) e diminuindo
(rampa de descida) a corrente gradativamente no ini-
cio e no final do processo, evitando deformagdes no
material a ser soldado e possibilitando um acabamen-
to com maior precisao.

Pré e Pés-fluxo de gas

Proporcionam uma maior protecdo do cordao de sol-
da antes e apods a soldagem. Evitando contaminagao
da poca de fusado e dos consumiveis da tocha.

ACOMPANHA

Tocha TIG

Porta Eletrodo Garra Terra

INVERSORAS TIG

Especificacoes

Alimentacéo

Frequéncia

Corrente maxima de consumo

Corrente eficaz de consumo

Tensao a vazio

TIG
Ajuste de corrente
Eletrodo
TIG
Ciclo de trabalho
Eletrodo

Grau de protecgao

Grau de isolagao

Ventilagao

Dimensoes (Embalagem)

Peso (Embalagem)

Dimensoées (Equipamento)

Peso (Equipamento)

Monofasica 220V

50/60 Hz
297 A
21A
60V
5A - 200A
30A - 200A

60% @ 200A
100% @ 155A

60% @ 200A
100% @ 140A

1P21S

F-155°

Forcada

41 x20x40cm

1 kg

35x14 x29 cm

6,0 kg

GARANTIA

sumidor final:

® (47) 3121-5019

durante o horario comercial.

GARANTIA|

Nossa prestacédo de servico e assisténcia técnica tem canais direto ao con-

K (47) 31215000

Se tem duvidas técnicas, aplicacdes e instrucdes de manutencao suporte

www.weldvision.com.r
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