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A Argo Inverter 500 Duplo Pulso é uma Inversora de solda MIG/
MAG e Eletrodo de alta performance desenvolvida para atender as
necessidades de industrias pesadas que demandam soldagens de
alta qualidade e resisténcia.

A Argo Inverter 500 Duplo Pulso € uma maquina versatil e eficiente
com capacidade de soldar MIG em diversos tipos de materiais, como
aco carbono, ago inoxidavel, aluminio e outros metais.

Possui um painel intuitivo e facil de usar, com display digital de ten-
sao e corrente com informagao em tempo real durante a soldagem.

Este equipamento tem capacidade de soldar arames 0,8 até 1,6
mm.E capaz de soldar eletrodos de até 6,00 mm - AWS 6013 e 6,00
mm - AWS 7018. Ainda conta com cabegote externo para rolos de
arame de 18 Kg.

Além disso, a Argo Inverter 500 Duplo Pulso conta com carrinho
de transporte com suporte para cilindro, oferecendo grande pra-
ticidade no dia a dia.

FICHA TECNICA

WELD
VISION

DESCRICAO RAPIDA
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sim substituir o processo TIG em diversas aplicagoes.

o Facilidade para sua soldagem MIG/MAG
MIG SPO T/ - Func3o destinada ao ponteamento de solda MIG. E utilizada para controlar o tempo de abertura

do arco de solda, permitindo um maior controle do tamanho do corddo de solda.

A melhor selecao rapida de parametros
I Através dos recursos de soldagem MIG/MAG Sinérgica a Argo Inverter 500 Duplo Pulso é capaz

v1575£ de oferecer uma selecao rapida e precisa de tensao e velocidade de arame necessarias para
soldar diferentes tipos de materiais e em diferentes espessuras.

Solde Aluminio em MIG como nunca antes

M’G DUPLO PULSB'?&L Através dos recursos de soldagem MIG Pulsada e MIG Duplo Pulso a Argo Inverter 500 Duplo

Pulso é capaz de aumentar a velocidade nos processos, diminuir o aguecimento da pecga e as-
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DESCRICAO DAS FUNCOES

Indutancia

No processo MIG regula e estabiliza a corrente, dimi-
nuindo os respingos durante a soldagem.

Dispensador de Arame

Faz a passagem do arame desde o rolo até a saida da
tocha sem acionar o arco ou gas de protecéo. Isso per-
mite economia e maior seguranca.

Pré e Pés-fluxo de gas

Proporcionam uma maior protecdo do cordao de sol-
da antes e apos a soldagem. Evitando contaminagao
da poca de fusao e dos consumiveis da tocha.

Teste de Gas

Realiza um envio de gas sem acionar o arco ou o ara-
me. Esse recurso possibilita checar se as conexdes es-
tdo bem fixadas e se ndo ha vazamentos.

BurnBack

Libera uma corrente apds o término da solda para
evitar o colamento do arame na peca e garantir um
melhor acabamento.

Arc Force

Ajuda a manter o arco aberto em eletrodos de muita
oscilacao durante a queima. Também previne a per-
da de arco, possibilitando uma soldagem com maior
estabilidade.

Memoéria

Permite configurar e armazenar até 9 configuracoes
de soldagem.
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Opc¢oes de acionamento

Funcao 2T e 4T

A funcao 2T € o modo mais simples de acionamen-
to: pressionando e liberando o gatilho para acionar e
fechar o arco. Em 4T permite ao soldador acionar a
tocha com apenas um clique, obtendo assim maior
liberdade e mobilidade na execucao do servigo.

Funcgao S4T

Permite controlar o ajuste de tempo de corrente ini-
cial e final manualmente pelo gatilho da tocha.

ACESSORIOS

A unidade refrigeradora proporciona aumento da
capacidade produtiva nos processos de soldagem
MIG. Possui tubulagdo em aluminio, apresentando
excelente resultado no aumento do ciclo de trabalho
em processo de soldas industriais.

Especificagoes
Alimentacao Trifasica 380V Trifasica 220V
Frequéncia 50/60 Hz
Corrente Eficaz de Consumo 37A 54A
Corrente Maxima de Consumo 48A 70A
Tenséo a vazio MIG/MAG 65V

Ajuste de corrente MIG/MAG

Ciclo de trabalho MIG/MAG

Tensé&o a vazio Eletrodo

Ajuste de corrente Eletrodo

Ciclo de trabalho Eletrodo

Grau de protegao
Grau de isolagao
Ventilagao
Suporte do arame
Diametro de arame
Eletrodo Utilizado
Dimensodes (Produto)
Peso (Conjunto)
Dimensbes Embalagem

Peso (Embalagem)

20A/17V ~500A / 39V

60% @ S500A
100% @ 330A

65V

20A/ 21V ~ 500A / 40V

60% @ S00A
100% @ 330A

IP21S

Forcada
18kg
0,8-16mMm
Até 6,00 mm (AWS 6013 / AWS 7018)
30x91x56cm
95 kg
87 x82x36cm

140 Kg

GARANTIA

Nossa prestacao de servico e assisténcia técnica tem canais direto ao con-

sumidor final:

D (47) 3121-5019

Se tem duvidas técnicas, aplicacdes e instru¢cdes de manutencao suporte

durante o horario comercial.

GARANTIA|

. 47) 3121-5000

www.weldvision.com.br
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